
品
質
特
性

品
質
特
性

284 285

DRM3 （ドリーム3） SKD11 （大同記号 DC11）
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■焼入冷却速度と抗折力、硬さ

■焼入焼戻し曲線 ■熱処理変寸率

■耐摩耗性

■引張特性

焼入性に優れた高強度・高靭性ハイス（冷間鍛造型用鋼）

比重（g/cm3）　7.93 熱伝導率　300℃
W／m・K　 23.1 焼なまし硬さ　≦235HB

熱膨張係数　20～500℃
×10-6／K　 11.9

ヤング率
×105N／mm2　 2.11

比重（g/cm3）　7.70 熱伝導率　600℃
W／m・K　 22.2 焼なまし硬さ　≦255HB

熱膨張係数　20～500℃
×10-6／K　 12.2

ヤング率
×105N／mm2　 2.07

耐摩耗性きわめて優れ、空冷で硬化する冷間ダイス鋼

■LF（炉外精錬）による清浄鋼を用いた信頼度の高
い型材です。

■焼入性が良好、空冷、真空ガス冷焼入れに最適で
す。
　焼入歪が非常に小さく精密金型に適します。

■耐摩耗性がきわめて優れております。（ステンレス
や高硬度材料のプレス型に適する）

■最高硬さ66HRCでの使用可能。
■炭化物が微細でMH51（SKH51相当材）に比べ
靭性値が高く、疲労特性良好。
■焼入性に優れ、太径材や真空熱処理炉での焼入れ
でも高性能維持。

■特殊溶解により、非金属介在物が少なく均質性に
優れる。
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試片寸法：φ30×10mm
焼入れ温度：時間・冷却方法
○1000℃×8min（浸漬）空冷
×1025℃×8min（浸漬）空冷
●1050℃×8min（浸漬）空冷
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■靭性

■熱処理変寸率

硬さ（HRC）
試験採取位置：φ100の中心
試験片サイズ：10Rノッチシャルピー試験片
熱処理条件　：DRM3…焼入れ　1140℃油冷
　　　　　　　　　　 　焼戻し　 540～600℃空冷2回
　　　　　　　MH51…焼入れ　1210℃油冷
　　　　　　　　　　 　焼戻し　 540～600℃空冷2回　
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■焼入焼戻し曲線

560540520500 580 600 620
焼戻し温度（℃×1h）×2回

試験形状：□15×15mm
焼入冷却：油冷
焼戻冷却：空冷
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DRM3　焼入れ1140℃
DRM3　焼入れ1200℃

焼戻し温度（℃×1h）×2回
焼入れ
のまま
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試験片形状：φ100×60mm
焼入条件　：1140℃　熱浴焼入れ
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焼入れ・焼戻し：1025℃1180℃硬さ61.5HRC
試験機：大越式迅速摩耗試験機
相手円板：0.32C1  1.04Mn  3.0Ni
　　　　   1.63Cr  0.41Mo
　　　　　焼入れ：870℃
　　　　　焼戻し：200℃
　　　　　硬さHRC55.0
荷重　6.9
摩擦距離　200m
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